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Foreliggande uppfinning avser ett forpackningslaminat med 
goda bignings-, forseglings- och styvhetsegenskaper , innefattande 
ett stomskikt av skummat plastmaterial samt skikt av papp eller pap- 
per och av termoplastiskt material. 

Vid tillverkning av vatsketata forpackningar foreligger ett 
behov av ett forpackningsmaterial som inte ar vatskegenomslappligt 
samt har goda styvhets- och fbrseglingsegenskaper samtidigt som det 
har lag framstallningskostnad. 

Pa marknaden forekommande forpackningslaminat innefattar 
olika kombinationer av papper och plast. Det vanligaste laminatet ar 
harvid det som innefattar ett stomskikt av pappers- eller pappmate- 
rial. vilket stomskikt ar belagt med ett extruderat plastmaterial. 
Andra typer av laminat kan besta av ett stomskikt av skummade plast- 
material, vilket stomskikt ar belagt med ett extruderat plastmaterial, 
t.ex. polyeten. I laminat innefattande ett stomskikt av papper eller 
papp, vilket Sr belagt med ett extruderat termoplastiskt material 
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sasom polyeten, uppstar opta vad som kallas inner 1 ackage , dvs vatska 
tr anger igenom det inre PE-skiktet. Namnda lackage ger ofta Pdrpack- 
ningen ett icke onskvart utseende samtidigt som den f genom att stom- 
skilctet bldtes upp av den i behallaren forvarade vatskan, fbrlorar 
sin styvhet. Laminat innePattande ett stomskikt av papper blir med 
de hastigt stigande priserna pa papper relativt dyrt. Med ett laminat 
innePattande ett stomskikt av skummat plastmaterial erhalles inte den 
ovan namnda nackdelen med att ett eventuellt lockage genom det inre 
£ermoplastiska skiktet ger Porpackningen ett icke onskvart utseende 
samt att namnda lackage forandrar forpackningens styvhetsegenskaper, 
eftersom stomskiktet inte suger at sig eventuell vata. Detta laminat 
miste dock bibringas en relativt stor tjocklek for att tillracklig 
styvhet hos den av fdrpackningslaminatet formade fbrpackningen skall 
erhallas. Skumplastlaminat med tjockt skumplastskikt ar ofta svart att 
forma pa grund av materialets relativt stora tjocklek. Vidare blir mate- 
rialet relativt dyrt att transportera pa grund av den stora tjockleken 
hos materialet. Det ryms namligen inte lika mycket forpackningsmate- 
rial per rulle vid transport av materialet i banform som vid andra 
typer av tunnare f orpackningsmaterial . 

Namnda skisserade nackdelar hos pa marknaden befintliga fbr- 
packningslaminat undvilces genom foreliggande uppfinning som bygger pa 
principen att ett stomskikt av skummat plastmaterial belagges med skikt 
av pappers- eller pappmaterial samt att laminatet, bestaende av skum- 
plast och papper, belagges med ett extruderat termoplastiskt material. 
Det kanneteclcnande for uppfinningen ar att stomskiktet, som har en 
tjocklek av 0,3-1,0 mm, pa omse sidor ar belagt med ett skikt av pap- 
per eller papp med en tjocklek av 0,05-0^5 mm samt att namnda pappers-. 
eller pappskikt pi sin fria sida ar belagda med ett skikt av termo- 
plastiskt material med en tjocklek av 10-60 jx. 

En foredragen utf oringsform av Porpacknings laminatet enligt upp- 
finningen har vidare getts de av underkraven Pramgaende kannetecknen. 

Uppfinningen kommer i det fdljande att beskrivas med hanvis- 
ning till bifogadc schematiska ritning, vilken visar en uppPorstorad 
*"okl ion .iv ott Pdrp.icJ<ningslaminat enligt Pdreliggande uppPinning. 

Det i ritningen visade Porpacknings laminatet innePattar ett 
stomskikt 1 , ett pa vardera sidan om stomskiktet belagt pappers- eller 
pappmaterial 2 samt ett termoplastslcikt 3, vilket genom extrudering har 
applicerats pa laminatskiktets 2 fria yta. Stomskiktet 1 Pramstalles 
lampligen genom extrudering och lampligt plastmaterial ar harvid poly- 
styren. Da stomskiktet belagges med papper, vilket har Porstyvande 
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egenskaper, behover inte skumplastskiktet goras si tjockt som da 
detta en^amt skall forstyva fbrpackningen. En lamplig tjocklek pa 
stomskiktet ar 0,3-1,0 mm. Pi skumplastbanan appliceras pappers- 
skiktet 2, vilket har en tjocklek av 0,05-1,0 mm och fore trade svis 
0,15-0,60 mm. Papperet bringas att forsegla mot stomskiktet 1 genom 
att det tillsammans med naranda stomskikt varmes si mycket att da 
dessa material bringas mot varandra sm&Lter ytskiktet av stomskiktets 
skumplastmaterial, varvid pappersskiktet bringas att fbrsegla mot 
stomskiktet da namnda smalta ytskikt har stelnat. Beroende pi vad 
materialet skall anvaridas till kan stomskiktet belaggas antingen pa 
en eller tva sidor. Laminatet, bestiende av skumplastskiktet i och 
pappersskiktet 2, beiagges darefter med ett termoplastiskt material 
3 och denna belaggning sker lampligen enligt konventionella extrude- 
ringsmetoder , varvid lampligt termoplastmaterial cir polyeten med en 
tjocklek av 5-70 fx. Det extruderade termoplastiska skiktet 3, vilket 
ar nodvandigt for att forhindra att £ orpackningens fyllgods tranger 
in :i p.-ippor';«;kiktet :? f appliceras fore trades vis pa den sida av fttr- 
packning '.'.materialet som blir insida i forpackningen, men kan aven 
med fordel appliceras pi materialets bida sidor. 

Det ovan beskrivna laminatet har mycket god bigningsfbrmiga 
genom att skummet ar komprimerbart samt ar latt att forna. Vidare upp- 
st&r inte nackdelen med det ovan namnda innerlackaget . Det beskrivna 
fbrpackningsmaterialet staller sig dessutom ekonomiskt fordelaktigt 
jamfbrt med andra, pi marknaden fbrekommande material. 
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PATENTKRAV 

1. Forpackningslaminat med goda bignings-, forseglings- och styv- 
hetsegenskaper innefattande ett stomslcikt av skummat plastmaterial 
samt skikt av papp eller papper och av termoplastiskt material, 
kanneteclcnat darav att stomskiktet (1), som har 
en tjocklek av 0,3-1,0 mm, pa omse sidor ar belagt med ett skikt 
(2) av papper eller papp med en tjocklek av 0,05-0,25 mm samt att 
namnda pappers- eller pappskikt pa sin £ria sida ar belagda med ett 
skikt (3) av termoplastiskt material med en tjocklek av 10-60 fx. 

2. Forpacloaingslaminat i enlighet med patentkravet 1, k a n n e - 
tecknat darav att stomskiktet (1) utgores av skummad 
polystyren. 

3. Forpacloaingslaminat i enlighet med patentkravet 1, k a n n e - 
tecknat darav att det termoplastiska materialet utgores 
av polyeten. 
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